DONNEES DE POSE DE L’ENSEMBLE
VIS TFHC + CHEVILLE + RONDELLE

étre de 200 + 50 = 250 mm.

Expanseur pour cheville M16 =

Placer la cheville en butée au fond du percement

Introduire I’expanseur jusqu’au contact du cone

Selon cahier des charges du fabricant et valeurs issues de I’ATE (Agrément Technique Européen), la cheville doit se
trouver a 200 mm du bord libre. Le canon de percage sur la capot se situant 8 50 mm du bord, le recouvrement doit

Percer un trou diametre 20 mm profondeur 72 @ 75 mm

1 Nettoyer le trou des débris de forage
Nettoyer le percement par soufflage des débris de forage
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la cheville en frappant
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Provoquer [’expansion de

I’expanseur a I1’aide d’un marteau jusqu’a amener

I’épaulement de I’expanseur au contact de la cheville ou

3 jusqu’au refus de son déplacement

Mettre en place la rondelle cuvette

it Introduire la vis TFHC 16x40 apres

1 f I’avoir enduite sur 20 mm de frein filet
Serrage a clé Allen de 10 sans effort pour appliquer vis,

rondelle et capot permettant la libre dilatation du capot

sur le séparateur

0"
Pour permettre la libre dilatation, la
cheville ne doit pas dépasser le nu du béton
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A la demande, un cahier de certificats (matiére, galvanisation,

en indiquant les quantités produites et les références du chantier.

attestation de conformité, ...) sera fourni a Uissue de la fabrication
L g
5 O

ETS FREMONT, 3030 Route de Nimes, 30820 CAVEIRAC — Tel 04 66 64 74 46 — Fax 04 66 23 98 08 — contact@fremont.fr — s-No-01B



mailto:contact@fremont.fr

